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I scrizione Tribunale di Torino: 4044/ 80

I scrizione Al bo Esportatori: M 8116350

Torni o universale nod. CU 580M

GUI DE TEMPRATE E RETTI FI CATE

Altezza punte. ... ... 290 mm
Di stanza tra | e punte 1000/ 1500/ 2000/ 3000/ 4000/ 5000 nm
Diametro tornibile sul banco.................... 500 mm
DianetrO tornibile sul carrello................. 300 mm
Dianetro tornibile sull' incavo................. 700 mMm
Larghezza del banco.......... ... ... ... ... ... ... 400 mm
Velocita' del mandrino.............. . ... ... 21
Gamma di velocita' del mandrino........ 20-2000 giri/mn
Naso del mandrino "CAMLOCK"...................... N 8
Dianmetro foro mandrino........................... 72 mm
(/0] == T o 1 o o S 295 mMm
Corsa carrellino......... ... ... . .. 135 mm
NUMBrO avanzamenti..........ouiiieninennnnann 120
Gama avanzanenti longitudinali........ 0,04-12 nmigiro
Gamma avanzanenti trasversali........... 0,02-6 mmgiro
Corsa rapida longitudinale.................. 3800mMI mi m
Corsa rapida trasversale.................... 1900m mi m
Nunero passi filettatrice............ ... ... .. .. ..... 64
Passi metrici.......... ... . . . i 0, 5-120nm
Passi americani................ ... .. ..... 60-0, 25fil /1"
Passi nodulo............. ... ... ... ... ...... 0, 125-30 Mod
Passi diametrali................... ... .. ... ... 240-1 DP




